








ПК
Выполнять 

подготовку рабочего 
места, заготовок, 

инструментов, 
приспособлений в 

соответствии с 
производственным 
заданием 

« Во время выполнения 
задания  рабочее место 

не загромождено  и 
отсутствует лишнее 

оборудование»



ПК
Выполнять 

подготовку рабочего 
места, заготовок, 

инструментов, 
приспособлений в 

соответствии с 
производственным 
заданием 

2 лишних инструмента или не 
хватает более чем 1



ПК
Выполнять 
слесарную 

обработку в 
соответствии с 

производственным 
заданием 



ОК
Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста; 



ПК
Выполнять сборку 

машиностроительн
ых изделий, их 

узлов и механизмов 



ПРОЕКТ

Судейская оценка 
(Экспертное мнение)

Эксперт 1 Эксперт 2 Эксперт 3 Средний 
бал

сложность ИТОГ

0 1 0 0,33

3

0,99

1 1 0 0,66 1,98

1 1 1 1,0 3

1 2 1 1,33 3.99

2 2 1 1,66 4,98

2 2 2 2 6

Характеристика оценки бал

Изделие не выполнено и не 
соответствует ТЗ

0

Изделие  выполнено в 
соответствии с ТЗ

1

Выполнение изделия  
превосходит ТЗ

2



Допуски и другие требования к 
заданию  в чертежах 

ПРИМЕРЫ ЧЕРТЕЖЕЙ 



Допуски и другие требования к 
заданию  в чертежах 

ПРИМЕРЫ ЧЕРТЕЖЕЙ 



НЕ корректный  
измеримый 

подкритерий 
42 +/- 1 

Корректный 
измеримый 

подкритерий  17 +/-
0,5



1 Модуль          ( вид 
деятельности )

2. Критерий  ( ОК, ПК) 3. Подкритерий 4.Допуски и требования 5. Бал 
( 
макс)

6. 
сложност
ь

7. Итог

Модуль 1
«выполнение  

слесарных работ 
по изготовлению 

инструмента  
изготовлению 
инструмента»

Выполнять слесарную 
обработку в связи с  
производственным
заданием 

Ширина  передней балки Не в допуске 0

1,5

0

149,5-150,5 1 1,5

149,9-150,1 2 3

На Р.М. весь инструмент 
согласно ТЗ

Более 2х инструментов не 
хватает или лишние

0

1

0

Весь инструмент в наличии 1 1

Внешний вид изделия
( судейское мнение)

Изделие не выполнено согласно 
ТЗ

0

3 6

Изделие выполнено согласно  
ТЗ

1

Выполнение  превосходят  
требования ТЗ

2






